
产品信息 INFOFMATION

R

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

6.35

9.525

2.38

3.97

2.8

4.4

0.2

0.4

0.2

0.4

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

3.3

3.2

3.3

3.2

DCGT   070202R/L-07

070204R/L-07

DCGT   11T302R/L-07

11T304R/L-07

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

3.97  1.59   2.3

0.1

0.2

0.4

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

TBGW   060101-05

060102-05

060104-05

2.4

2.4

2.2

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

6.35 3.18 2.8

0.1

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

3.9

3.9

3.7

3.4

TCGW   110301-07

110302-07

110304-07

110308-07

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

TCMT   080202-07

080204-07

080208-07

TCMT   110302-07

110304-07

110308-07

4.76

6.35

2.38

3.18

2.3

2.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

●

2.4

2.2

1.9

3.9

3.7

3.4

●

●

●

●

●

●
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刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

TPGB   080202-11

080204-11

080208-11

TPGB   090202-11

090204-11

090208-11

4.76

5.56

2.38

2.38

2.3

3.0

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

●

2.6

2.4

2.2

3.2

3.0

2.7

●

●

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

TPGB   110301-11

110302-11

110304-11

110308-11

TPGB   160301-11

160302-11

160304-11

160308-11

0.1

0.2

0.4

0.8

0.1

0.2

0.4

0.8

3.9

3.9

3.7

3.4

3.9

3.9

3.7

3.4

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

6.35

9.525

3.18

3.18

3.3

4.5

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

TPMH   110302R/L-11

TPMH   110304R/L-11

6.35 3.18 3.3

0.2

0.4

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

3.8

3.6

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

VB/CGT   110301-05

110302-05

110304-05

110308-05

VB/CGT   160402-05

160404-05

160408-05

160412-05

0.1

0.2

0.4

0.8

0.1

0.2

0.4

0.8

3.9

3.9

3.7

3.4

3.9

3.9

3.7

3.4

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

●

6.35

9.525

3.18

4.76

2.8

4.4
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产品信息 INFOFMATION

R

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

4.76 2.38 2.3

0.1

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

2.0

2.0

2.1

2.2

VCGT   080201-07

080202-07

080204-07

080204-07

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

0.1

0.2

0.4

0.2

0.4

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

1.9

1.9

1.9

2.1

2.1

3.97

4.76

1.59

2.38

2.3

2.3

WBGT   060101-05

060102-05

060104-05

WBGT   080202-05

080204-05

●

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

TBGN   060102-05

060104-05

3.97 1.59 -

0.2

0.4

-

●

●

●

●

-

-

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

TPGN   090202-11

090204-11

090208-11

TPGN   110302-11

110304-11

110308-11

TPGN   160302-11

160304-11

160308-11

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

●

●

●

●

5.56  2.38

6.35  3.18

9.525 3.18

-

-

-

3.9

3.7

3.4

3.9

3.7

3.4

3.9

3.7

3.4

●

●

●

●

●

●

●

●

●
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刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

12.70 4.76 5.16

0.1

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

5.1

5.1

5.0

4.9

CNMA   120401-07

120402-07

120404-07

120408-07

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

12.70 4.76 5.16

0.1

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

5.2

5.2

5.0

4.6

DNMA   150401-07

150402-07

150404-07

150408-07

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

0.1

0.2

0.4

0.8

1.2

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

4.0

4.0

4.0

4.0

4.0

9.525 4.76 3.81

TNMA   160401-07

160402-07

160404-07

160408-07

160412-07

●

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

9.525 4.76 3.81

0.1

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

4.7

4.7

4.2

3.4

VNMA   160401-07

160402-07

160404-07

160408-07

●

●

●

●
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刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

0.1

0.2

0.4

0.8

1.2

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

●

5.0

5.0

5.0

4.8

4.8

12.70 4.76 5.16

WNMA   080401-07

080402-07

080404-07

080408-07

080412-07

●

●

●

●

●

刀片型号
基本尺寸  Dimension(mm) 角度

A    T     αΦd εГ

材质

PCD  PCBNS    

12.70 4.76 5.16

0.1

0.2

0.4

0.8

3°

5°

7°

10°

11°

●

●

●

●

4.2

4.2

4.2

4.0

SNMA   120401-07

120402-07

120404-07

120408-07

●

●

●

●
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刀具简图 基本尺寸 Dimension (mm)

Kr°  Er°  W1    H1     H     W/D    L   d    L1  R
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内孔刀

刀具简图 基本尺寸 Dimension (mm)

H d L1 f R

3
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0.4

内孔切槽刀

H1 W/D

20

20

D14

D12

W1

20

20

14

20

120

120

120

120

L 

刀具简图 基本尺寸 Dimension (mm)

Kr°  W1  H W L Er R
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16

23

10

12

14

20

10

12

14

20

120

120

120

120

70

80

70

90

0.4

0.4

0.4

0.4

外圆刀

刀具简图 基本尺寸 Dimension (mm)

Kr°  H W L R

90

90

90

90

45

45

60

60

10

12

14

16

10

12

14

16

90

90
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0.4

0.4

0.6

0.6

正尖刀

Er°  Kr °  

45

45

30

30

刀具简图 基本尺寸 Dimension (mm)

Er°  f  H1     H     W/D    L   d    L1  R

0.5

0.75

1
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60

60

60
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10
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10
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内孔螺纹刀

PCD车刀
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PCD铰刀系列

说明：

       PCD刀具，拥有极高的硬度和耐磨性，特别适合加工有色金属和较轻质量结构的材料，例如：镁，铝合金，

纤维增强熟料等材料。PCD刀具提高了加工的可靠性，和整体硬质合金刀具相比，它在旋转应用中的刀具磨损

更小，使用寿命更长，并拥有极高的切削速度。
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PCD铰刀系列

说明：

       PCD刀具，拥有极高的硬度和耐磨性，特别适合加工有色金属和较轻质量结构的材料，例如：镁，铝合金，

纤维增强熟料等材料。PCD刀具提高了加工的可靠性，和整体硬质合金刀具相比，它在旋转应用中的刀具磨损

更小，使用寿命更长，并拥有极高的切削速度。
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PCD铰刀系列

说明：

       PCD刀具，拥有极高的硬度和耐磨性，特别适合加工有色金属和较轻质量结构的材料，例如：镁，铝合金，

纤维增强熟料等材料。PCD刀具提高了加工的可靠性，和整体硬质合金刀具相比，它在旋转应用中的刀具磨损

更小，使用寿命更长，并拥有极高的切削速度。
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铰刀使用上的一些建议和注意事项

       低速切削及高的进刀率及使用良好的润滑冷切削，都是达到铰制成功的基础。注意规则可改进公差

及表面质量。另一必须被考虑的是铰刀通常是跟随着预钻孔的方向加工。有主轴与预钻孔之间的错误夹

持，可经由浮动夹头的调整克服这类问题。在此情况下，我们可考虑使用推拔刃铰刀。

       下面这些缺点，我们加以列出将有助于您能在铰刀的加工上克服其困难。

（1）孔太大可能发生的原因：

1、主轴，夹头，或者刀具不同心。

2、刀具与夹头的规格不匹配，（如斜柄，钻床夹头或是铣刀夹头）。

3、刀具的前端斜刃率太高。

4、切削的速度进刀率太高。

5、假如问题出在被加工材料本身上，可改用冷却性较好的润滑剂。

（2）孔太小可能发生的原因：

1、刀具公差不对。

2、软的材料铰后收缩（拉式铰刀除外）。

3、铰孔时过度发热，孔膨胀后又收缩。

4、铰刀磨损变钝。

5、切削速度或者进刀太慢。

6、夹头太大无法将铰刀夹紧以至铰刀卡在孔里。

7、未使用1:10或1:15的水溶性切削油或者是切削油为冷却剂。

（3）圆锥的，不圆的或其他畸形孔可能发生的原因：

1、主轴不同心。

2、刀具前端斜刃部分不正确。

3、铰刀与预钻孔不同轴（浮动夹头除外）。

（4）孔表面光度不足可能发生的原因：

   1、铰刀变钝。

2、刀具再研磨未使用良好的冷却剂。

3、切削速度太快，进刀太慢。

4、孔直径预留量太少，也就是说明预钻孔太大。

5、刀具前端的斜刃部长度不正确。

（5）铰刀被夹住或者折断可能发生的原因：

   1、刀刃的推拔度不正确。

   2、切刃磨损太厉害。

   3、切刃圆周太宽。

   4、材料内有硬块。

   5、孔的预留量不足，铰刀加工太吃力。 

   6、材料的膨胀系数不均匀（使用拉式铰刀除外）。

铰刀的储存

       铰刀是表面铰光的刀具，且易受损，为防止受损，应分别放于单独的专用包装内存放和运输。刀具经由小心的

处理而得以制造优良的产品及有较长的使用寿命。

铰刀的再研磨

       铰刀在研磨前，先检验中心的同心度，然后再决定再研磨是否符合经济效益。如果直径及刀刃的推拔度仍在公

差内，那么研磨 的斜刃部分是可行的。磨钝之推拔刃铰刀，可用推拔修整，以及圆锋刃宽之缩短而再利用。
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PCD铣牙刀
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刀具应用实例展示
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刀具应用实例展示
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设备展示
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客户信息

公司名称：

联系人：                                              职 务：

电    话：                                              传 真：

手    机：     

地    址：

邮    箱：

公司主要产品：

订购信息

加工材料：                                     材料性质：

加工数据：

刀具使用现状：

刀具种类：

刀具规格：

刀具要求：

特别说明：
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